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Motivation Konkrete Anldsse

der Bewertung der Verlasslichkeit der im Labor
gewonnenen Priifergebnisse spielen Ringversuche eine
entscheidende Rolle. Ringversuche werden bei der
Methodenvalidierung eingesetzt. Daneben ist die
Teilnahme an Ringversuchen ein wesentliches Element
der Qualitatssicherung fiir Laboratorien und wird als
solches in DIN EN ISO/IEC 17025 ausdricklich
empfohlen.
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Anzahl der Laboratorien mit Interesse am CEQAT-DGHS Ringversuch 2007-2016

Typische Ergebnisse der RV 2004-2016 (Beispiele) und Messunsicherheit der Priifmethode
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siehe: Hasselbarth W (2004) BAM-Leitfaden zur Ermittlung von Messunsicherheiten bei quantitativen Priifergebnissen. Forschungsbericht 266, BAM, Berlin, ISBN 3-86509-212-8

Schlussfolgerungen
* Bei allen bisher untersuchten Prifmethoden besteht ein Verbesserungsbedarf. Die RV miissen daher zundchst auf die
Methodenentwicklung, -verbesserung und -validierung abzielen und nicht auf Leistungstests.
« Eine sorgfdltice Dateneingangspriifung ist bei Validierungs-RV trotz des sehr hohen Zeitaufwandes zwingend notwendig
und darf nicht vernachldssigt werden.
* Die praktische Durchfiihrung der Priifungist in vielen Laboren verbesserungsbediirftig.
* Der Begriff ,Erfahrung der Prifer” ist kritisch zu sehen: Eine ,lange Erfahrung mit vielen Priifungen” ist nicht unbedingt ein
Garant fir richtige Ergebnisse.
* Das Labormanagement ist hdufig verbesserungsbedlrftig, z. B. bessere Umsetzung von neuen Erkenntnissen durch
verbesserte Normen, eingehende Unterweisung der Labormitarbeiter, bessere Standardarbeitsanweisungen.

Verweis
[1] China Shipping Service (CNSS), Foto: http://www.cnss.com.cn/html/2016/currentevents_0422/206860.html (abgerufen am 18.04.2016)
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